PS Automation GmbH Bestelldatenblatt Tel.: +49 (0) 63 22 - 6003-0

Ehg%gKéa;zr;:?Sh;Sm PSQ-AMS Fax: +49 (0) 63 22 - 6003-20
Kunde Name

Strale Datum

PLZ/ Ort Tel.

Bestellung |:| Anfragel:l Nr. Fax

SchlieBmoment Nm Stellzeit S

Regelmoment Nm Flansch nach 1SO 5211

Schwenkwinkel ° Schutzklasse |:|IP 65 |:|IP 67 |:|IP 68
Gewahlter Sicht von Oben

Antrieb: PSQ / / /

Menge Stlick Gewdtinschter Liefertermin
Versorgungsspannung | |230 VAC [ ]115vAC
[ ]24vac [ ]24vpC
Bin&r-Eingange [ ]24 vacipc (standard) [ ]Jiisvac [ J230vAc
Konfiguration
Schlief3richtung |:|Welle rechtsdrehend |:|Welle linksdrehend
Endlagenabschaltung offen: Dwegabhangig Dwegabhangig automatisch Dmomentabhangig

geschlossen: Dwegabhangig Dwegabhangigautomatisch Dmomentabhangig

Stellsignal [ Jo2omAa [ Ja20ma [ Jorov [ Je-tov [ Jandere:

Wirkrichtung: |:|direkt wirkend |:|invertiert

Ruckmeldung [ Jo-20mA [ Ja2o0ma [ Jo-rov [ J2-iov [ Jandere:

Wirkrichtung: |:|direkt wirkend |:|invertiert

Verhalten bei Sollwertfehler |:|Antrieb in offene Endlage |:|Antrieb Stop
|:|Antrieb in geschlossene Endlagel:lPosition % anfahren
Verhalten bei Ausfall der Spannungsversorgung |:|Antrieb in offene Endlage I:lPosition % anfahren
(nur mit PSEP) |:|Antrieb in geschlossene Endlage |:|Antrieb Stop
Bearbeitungsform Vierkant, Zweiflach: |:| |:| |:|
Sicht von oben in ZU-Stellung X SW-+oa Y Z SW=oa
Schliisselweite Sw: mm /f@ﬁm\’% m /ffﬁﬁ\% .
EckmaR E: mm & \f&@i & jli
Lange der Ventilspindel L: mm igﬁ\/ N | ~ not”
Bearbeitungsform PaRfeder nach DIN 6885/1:
Bohrungsdurchmesser d: mm =
Nutbreite / -Tiefe b: mm t: mm -
Nutlage: A:|:| B:|:| C:|:| D:|:|
Zusétzliche Sonderbearbeitung: My e DL v
Gewinde: M Nk A antriebsseitig | h
Konterbohrung: Durchmesser  k: mm : N : v" A
Hohe he mm il A|| armaturenseitig L A
Dantriebsseitig Darmaturenseitig = y | | ) Ah
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